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“Respondemos por la calidad de tu medicién”

“Método basico parala determinaciéon der & R”

Dia mundial de la metrologia

Como todos los afios, el dia 20 de mayo se
celebro el “Dia Internacional de la Metrolog-
ia” que tiene la finalidad de dar a conocer
la importancia que tiene la metrologia en
los sistemas de gestién de calidad y como
pieza fundamental de los procesos de expor-
tacion e innovacion de las economias.

Este afio el tema fue “La Metrologia y el
Deporte”, con alusion a los juegos olimpicos
a celebrarse este afio.

1875 - 2008

Mediciones de emisiones espectrales exactas para
termometria de radiacion

En la actualidad, la exactitud de las mediciones de tempera-
tura industrial llevadas acabo con termometros de radia-
cion, no esta limitada por la calidad de los termémetros,
pero si por el desconocimiento de la emisividad de la super-
ficie observada. Los termémetros de radiacion puede ser
fabricados con una resolucion de 20 mK y una incertidumbre
de 1 K, para temperaturas de 100 °C, pero el espectro de
emision solo puede ser definido con incertidumbres de 5 %,
lo cual representa una incertidumbre de 5 K, para la misma
temperatura.

El PTB de Alemania ha desarrollado un método en el cual el
espectro de emisién es comparado con la radiacién de una
cavidad radiadora de alta calidad. EI método permite la
determinacion del espectro de emision en el intervalo de
medicién de 80 °C a 250 °C con incertidumbres mejores al
2%, con lo cual se espera se puedan optimizar procesos co-
mo: el secado de pintura en la industria automotriz; el dise-
fio térmico de hornos; y el proceso de formado de vidrio.
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Mejor Capacidad de Medicidn

26 y 27 de Junio 2008

Trade Centar

La metrologia en la instrumentacion
y en las mediciones

5 al 8 de Agosto 2008

Holiday Inn - Canto Histinico

Préximos eventos en metrologia:

9th International Symposium on
Laser Metrology

30 de Junio - 2 de Julio de 2008,
Singapur, Singapur.

Calendario de Cursos 2008

Método basico parala determinacién der & R
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La necesidad de calcular la repetibilidad y
reproducibilidad de un método de medicién
es debido a los inevitables errores aleatorios
gue se presentan en cada medicion. En gene-
ral la repetibilidad y reproducibilidad es la
variabilidad entre mediciones consecutivas
que de manera cualitativa se le denomina
“precision”, que normalmente es expresada
en términos de la desviacion estandar.

En este documento se explica como realizar el calculo de repetibilidad y reproducibilidad
(r&R), basado en la norma ISO 5725 y puede ser aplicado a cualquier sistema de medicion.

Para poder realizar un experimento r&R y determinar el valor atribuido a estos factores, la
realizacion del ensayo ...

Mas detalles

Si tiene preguntas o comentarios, escribanos un correo electrénico a la siguiente direccién:
contacto@midelab.com.mx 0 comuniquese a 442-2543500, 2543501

MIDE, Metrologia Integral y Desarrollo, S. A. de C. V.
Av. de los Gobernadores # 43-1, Col. Vista Azul, Querétaro, Qro.
www.midelab.com.mx o www.metrologiaydesarrollo.com.mx
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